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(g) Verfahren zur Regreterkorrektur von Druckplatten ' 

@ Die Erflndung betrifft ein Verfahren 2ur Registerkorrektur 
von Druckplanen von Bogenoffsetdpjckmaschinen, 
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zur 
Registerkorrektur von Druckplatten zu schaffen, da& eine 
Korrektur des Registerfehlers ohne Makulaturanfall gewahrV 
leistet. ■ - - 

ErfindungsgemaS wird die Autjgabe dadurch gelost, da& bei 
zueinander justierten Registersystemen der Druckwerke auf 
der Druckplatte vor dem Andruck mit Hilfe einer Me&einrich- 
tung die Abstande in Seiteri-: und Urnjpngsrichtung vom- 
PaRkreuz oder Motivdetail zurn PaSsystem. reprasentiert 
durch den Mittelpunkt ' eines^^Paftsti^es. gemessen und 
erfaSt. die erminelten At)Stande vorp PaSkreuz oder Motiv- 
detail zum PaSsystem mit den. vorg'egebenen Registerdaten ' 
vergiichen und die Differenzen zwischen den vorgegebeneh 
und ermittelten Registerdaten korrigiert werden. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Registerkor- 
rekiur von Druckplatten von Bogenoffsetdruckmaschi- 
nen. 

Es sind Verfahren zur Regisierkorrektur von Druck- 
platten bekannt (DE 36 14 578), wobei die Druckplatte 
uber eine Klemm- und Spanneinrichtung auf dem Plai- 
tenzylinder gehalien wird und nach einem mindestens 
zweifarbigen Druck, der bedruckte Bogen auf einer 
Auswerteflache eines Steuerpultes unter Einbeziehung 
der PaBkreuze ausgewertei wird und danach eine Lage- 
korrektur der Druckplatte des zweiten Druckwerkes 
vorgenommen wird. 

Nachteilig ist dabei die vor der Korrektur auftretende 
Makulaiur. 

Ausgehend von den Nachteilen des Standes der Tech- 
nik besteht die Aufgabe der Erfindung darin, ein Verfah- 
ren zur Registerkorrektur von Druckplatten zu schaf- 
fen, daQ eine Korrektur des Registerfehlers ohne Maku- 
laiuranfall gewahrleistet. 

Die Aufgabe wird gemaB dem kennzeichnenden Tell 
der Patentanspriiche gelost 

Die Vorteile des Verfahrens liegen darin, daB bereits 
vor dem ersten Andruck eine Korrektur des Register- 
fehlers erreicht wird. ohne dafl Makulatur anfallt 

Die Erfindung wird nachfblgend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlauiert. 

Die dazugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 eine auf dein Platte nzylinder angeordnete 
Druckplatte, 

Fig. 2 Druckmaschine mit Piatienzufuhrsystenn, 

Fig. 3 eine auf einer Zufiihreinrichtung' aufliegende 
Druckplatte. 

In Fig, 1 ist ein Ausschnitt eines Plattenzylinders 1 als 
Draufsicht vereinfacht dargestellt, auf dem eine Druck- 
platte 2 angeordnet ist. 

Die Druckplatte 2 ist mit einem PaBkreuz 3, einem 
beliebig angeordneten Motivdetail 4, sowie an der 
Druckplattenvorderkante 2.1 mit Ausstanzungen 5 ver- 
sehen. 

Die Ausstanzungen 5 liegen an PaBstiften 6 einer im 
Plattenzylinderkanal 1.1 angeordneten Druckplatten- 
klemm- und spanneinrichtung 7 an. Die Ausstanzungen 
5 und die PaBstifie 6 ergeben das PaBsystem 8. 

Die Druckplattenklemm- und spanneinrichtung 7 ist 
mit einer bekannten Seitenstelleinrichtung 13,. einer be- 
kannten Umfangsstelleinrichtung 14 und einer bekann- 
ten Diagonalstelleinrichtung 15 ausgestattet Diese Ein- 
richtungen greifen vorzugsweise an der vorderen 
Druckplattenklemm- und spannschiene 7.1 4er Druck- 
plattenklemm- und spanneinrichtung 7 an._ 

Der Plattenzylinder 2 ist mit einer bekannten durch 
einen Seitenregisterpfeil 10 angedeuteten Stelleinrich- 
tung fiir das Seitenregister und/oder m\t einer bekann- 
ten, durch einen Umfangsregisterpfei! 11 angedeuteten 
Stelleinrichtung fur das Umfangsregister und/oder einer 
bekannten, durch einen Diagonalregisterpfeil 12 ange- 
deuteten Stelleinrichtung fiir das Diagonairegister aus- 
gestattet. 

Die Registersysteme der Druckmaschine sind unter- 
einander justiert Unter dem Begriff Registersysteme 
werden subsummiert: ; , 

Druckplattenklemm-r und spanneinfichtungen 7, ein- 
schlieBlich der Ausstanzungen der Druckplatte und der 65 
PaBstifte; der Druckplattenklemm- und -spanneinrich- 
tung zugeordnete Seiten-, Umfangs- und Diagonalver- 
stelleinrichtungen 13; 14; 15 sowie dem Plattenzylinder 
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1 zugeordnete Stelleinrichtungen fur Seiten-, Umfangs- 
und Diagonairegister 

Nach einer ersten Variante der Erfindung liegt die 
Druckplatte 2 im ungeklemmten und ungespannten Zu- 
stand mit den Ausstanzungen 5 an den PaBstiften 6 der 
Druckplattenklemm- und -spanneinrichtung 7 an. d h. 
ist auf dem Plattenzylinder angeordnet 

Vor dem ersten Andruck werden mit Hilfe einer be- 
kannten MeBeinrichtung der Abstande a und b zwi- 
schen dem PaBkreuz 3 und dem Mittelpunkt 8.1 des 
PaBsystems 8, der dem Mittelpunkt des PaBstiftes 6 ent- 
spricht Oder zwischen dem Motivdetail 4 und dem PaB- 
system 8 ermittelt und auf einem bekannterweise nicht 
naher beschriebenen Daientrager erfaflt Aus den an 
zwei Stellen der Druckplatte ermittelten Abstanden a 
und b kann auf Grund der geometrischen Verhaltnisse 
die Schraglage der Druckerplatte errechnet werden. 

Die ermittelten Abstande a und b zwischen dem PaB- 
kreuz 3 Oder Motivdetail 4 und dem PaBsystem 8 sowie 
die Schraglage werden mit den vorgegebenen und im 
Datenspeicher der Druckmaschine gespeichenen Regi- 
sterdaten verglichen. Die Differenz zwischen den vor- 
gegebenen und ermittelten Registerdaten wird uber ei- 
ne mit dem Datenspeicher der Druckmaschine verbun- 
dene bekannterweise nicht naher beschriebene Korrek- 
tureinrichlung korrigiert Die Korrektureinrichtung in 
Form einer bekannten Seitenstelleinrichtung 13 und/ 
Oder Umfangsstelleinrichtung 14 und/oder Diagonal- 
stelleinrichtung 15 ist vorzugsweise einer vorderen 
Druckplattenklemm- und -spannschiene 7.1 der Druck- 
plattenklemm- und -spanneinrichtung 7 so zugeordnet, 
daB deren Lage korrigierbar ist. Nach der Lage- und 
daniit Registerkorrektur und dem Klemmen und Span- 
nen der Druckplatte erfolgt der erste Andruck. 

Es ist naturlich auch moglich, die Druckplatte 2 vor 
dem Ausmessen auf den Plattenzylinder 1 aufzuspannen 
und die Registerkorrektur mittels, der Stelleinrichtun- 
gen fur Seitenregister, Umfangsregister bzw. Diagonal- 
register durchzufiihren. 

Nach einer zweiten Variante der Erfindung lauft das 
Verfahren zur Registerkorrektur wie folgt ab. Vor dem 
ersten Andruck wird die Druckplatte 2 auf einem be- 
kannten, nicht dargestellten Plattenscanner abgelegt, 
wobei der Plattenscanner zusatzlich mit PaBstiften ver- 
45 sehen ist An diesen PaBstiften wird die Druckplatte 2 
mit den Ausstanzungen 5 angelegt. Auf der an den PaB- 
stiften anliegenden Druckplatte 2 werden mit Hilfe ei- 
ner bekannten MeBeinrichtung entweder die Abstinde 
zwischen dem PaBkreuz 3 und dem Mittelpunkt des 
50 PaBstiftes 8.1 oder zwischen dem Motivdetail 4 und dem 
Mittelpunkt des PaBstiftes 8.1 ermittelt und auf einem 
bekannterweise nicht nah.er beschriebenen Datentrager 
. erfaBt. Danach werden die ermittelten Abstande mit 
den vorgegebenen Registerdaten im Datenspeicher der 
Druckmaschine yerglichen. Nach dem Aufbringen der 
Druckplatte 2 auf den Plattenzylinder 1 wird die Diffe- 
renz zwischen den vorgegebenen und ermittelten Regi- 
sterdaten uber die mit dem- Datenspeicher der Druck- 
maschine verbundene Korrektureinrichtung, die die La- 
ge der vorderen Plattenspannschiene der Klemm- und 
Spanneinrichtung wie bereits beschrieben (Variante I) 
verandert, korrigiert und die Druckplatte gespann t 

Danach erfolgt der erste Andruck der Druckmaschi- 
ne. 

Analog zu der bereits beschriebenen Verfahrenswei- 
se (Variante I) kann die Druckplatte 2 nach dem Aus- 
messen aufgespannt und die Registerkorrektur mit den 
Stelleinrichtungen fur Seiten-, Umfangs- bzw. Diagonal- 
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ftffisicr crfolgcn. 

Nach eincr driiicn Variante wird das erfindungsge- 
mia* Vcrfahren an einer Druckmaschine mit einem 
Platicnzufuhrsysiem uber die Bogenfuhrerzylinder bis 
zum Plaiienzylinder. wie in Fig. 2 gezeigt, angewendei. 5 

In Fig. 2 ist die Ansichi einer Bogendruckinaschine 
mit einem Plattenzufuhrsystem 16, mehreren Druck- 
wcrken 17 und einer nicht dargestellten Bogenauslage, 
dargesteilL Das Plaiienzufuhrsystem 16 setzt sich zu- 
sammen aus einem Anleger 16, einem Aniegtisch 19, 10 
einem Vorgreifer 20, einer Anlegtrommel 21 und je nach 
Position des Druckwerkes 17 aus einem oder mehreren 
2um Druckwerk fuhrenden Bogenfuhrungszylindern. 

Die Bogenfuhrungszylinder sihd die Zylinder, die den 
Bogeh und auch die Druckplatte 2 mit Hilfe vorhande- 15 
ner Greifersysteme 22 befordern, wie die Obergabe- 
irommel 23, der Druckzylinder 24 und bei Schon- und 
Widerdruckmaschinen.die S/W-TrommeL 

Der jeweils leizte Bogenfuhrungszylinder in einem 
Druckwerk 17, der Druckzylinder 24, liegt an einem als 20 
Gummizylinder 25 ausgebildeten Zwischenzylinder an. 
In dem Zylinderkanal 26 des Gummizylinders 25 sind 
Hilfsgreifer 27 angeordnet, die bis unter die Zylinderpe- ^ 
ripherie des Gummizylinders bewegbar angeordnet 
sind. 25 

Der Gummizylinder 25 korrespondiert mit dem Plat- 
tenzylinder 1. In dem Plattenzylinderkanal 1.1 ist ein 
Plattengreifersystem 28 angeordnet, von dem eine dem 
Plattenzylinder 1 zugefiihrte Druckplatte 2 gehalten 
wird. Das Plattengreifersystem 28 entspricht der Druck- 30 
piatienklemm- und -spanneinrichtung 7 bei den Varian- 
ten 1 und 2. . ^ • 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf einen Aniegtisch 19. 
Dem Aniegtisch 19 sind Anlegmarken 29, und eine Sei- 
tenmarke 30 zugeordneit An den Aniegmarken 29 und 35 
der Seitenmarke 30 liegt die Druckplatte 2 mit der 
Druckplattenvorder- 2.1 und -seitenkiante 2^ an. 

Die Druckplatte 2 ist mit einem PaBkreuz 3 sowie mit 
einem beliebig angeordneten Motivdetail 4 versehen. 

Das Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 40 
ten bei einer Druckmaschine mit einem Plattenzufuhr- 
system und justierten Registersystemen lauft wie folgt 
ab: . " . ■ 

Die zugefOhrte Druckplatte 2 wird auf dem Anieg- 
tisch 19 an den Anlegmarken 29 (Abstand c) und der 45 
Seitenmarke 30 (Abstand d) angelegt. 

Nach der Anlage der Druckplatte werden mit Hilfe 
einer bekannten MeBeinrichtung die Abstande ehtwe- 
der zwischen dem auf der Druckplatte 2 aufgebrachten 
PaBkreuz 3 und den Anlegmarken 29 (Abstand c) und 50 
der Seitenmarke 30 (Abstand d) oder zwischen einem 
Motivdetail 4 und den Aniegmarken 29 urid der Seiten- 
marke 30 (Abstand d) ermittelt lind beispielsweise auf 
einern bekannten. nicht naher beschriebenen Datentra- 
ger erfaBt Aus den an zwei Stellen der Druckplatte 55 
ermittelten Abstanden c und d kann auf Gnind der geo- 
metrischen Verhaltnisse die Schraglage der Druckplatte 
errechnet werden. 

Es ist natiirlich auch mdglich, die genahnten Abstande 
an einem anderen MeBori. beispielsweise am Platten- eo 
scanner, zu ermittehv. : * . " ' . 

Die ermittelten Daten der Abstande werden anschlie- 
Bend mit den im Datenspeicher der Druckmaichme ge- 
speicherten Registerdaten verglichen; 

Ober die mit dem Datenspeicher verbundene ICor- es 
rektureinrichtung wird die Differenz zwischen den er- 
mittelten und den gespeicherten Daten korrigiert 

Die Korrektureinrichtung in Form einer bekannten 
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SeitenstelleinrichiTS^n und/oder Umfangsstelleinrich- 
tung 14 und/oder Diagonalstelleinrichtung 15 ist entwe- 
der mit der vorderen Druckplattenklemm- und -spann- 
schiene 7.1 der Druckplattenklemm- und -spanneinrich- 
tung 7 oder mit den vorderen Plattengreifem des Plai- 
lengreifersystems 28 auf dem Plattenzylinder 1 verbun- 
den, so dafl entweder die vordere Druckplattenklemm- 
und -spannschiene 7.1 oder die vorderen Plattengreifer 
28 entsprechend der ermittelten Differenz in ihrer Lage 
verandert werden und somit ein registergerechtes 
Spannen der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 1 er- 
folgen kann. 

Es ist natiirlich auch moglich, die Druckplatte 2 nach 
dem Ausmessen auf den Plattenzylinder aufzuspannen 
und die Registerkorrektur mittels der Stelleinrichtung 
fur Seitenregister, Umfangsregister bzw. Diagonalregi- 
ster durchzufuhren. Es ist erfindungsgemaB auch mdg- 
lich, dafl die ermittelte Differenz zwischen den vorhan- 
denen und den gespeicherten Daten an eine Korrektur- 
einrichtung weitergeleitet wird, die mit den Anlegemar- 
ken und der Seitenmarke 30 verbundeh ist Dabei kon- 
nen entweder die Anleg- und Seitenmarke oder Anleg- 
oder Seitenmarke in ihrer Lage verandert werden, daB 
eine registergerechte Anlage der Druckplatte erfolgi 
und die Druckplatte dem Plattenzylinder registerge- 
recht zugef uhrt werden kann. 

Bezugszeichenaufstellung 

1 Plattenzylinder 

1.1 Plattenzylinderkanal 

2 Driickplattc 

2.1 Druckplattenvorderkante 
2^^^ Druckplattenseitenkante 

3 PaBkreuz 

4 Motivdetail 

5 Ausstanzung 
6>a6stift 

7 Druckplattenklemm- und -spanneinrichtung 

7.1 vordere Druckplattenklemm- und -spanneinrich- 
tung ' 

8 PaBsystem 

8.1 Mittelpunkt des Paflsystems 

10 Seitenregisierpfeil 

11 Umfangsregisterpfeil 

12 Diagonalregisterpfeil 

13 Seitehstelleinrichtuhg 

14 Umfahgsstelleinrichtung 

15 Diiagohalstelleinrichtung 

16 PlattehzufQhrsystem * 

17 Druckwerk 

18 Anleger - 

19 Aniegtisch 

20 Vorgreifer 

21 Anlegtrommel 

22 Greifersystem 

23 Oberjgabetrommel 
i4 Druckzylinder 

25 Gurnmizylinder 

26 Zyiinderkanal 

27 Hilfsgreifer 

28 Plattengreifersystem 

29 Ahlegmarke ; ' 

30 Sisiienmarke 

a Abstand zwischen PaBkreuz und Mittelpunkt des 
Pafisystems in Umfangsrichtung 
b Abstand zwischen PaBkreuz und Mittelpunkt des 
PaBsystems in Seitenrichtung 
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c Abstand zwischen Anlegmarken und PaBkreuz 
d Abstand zwischen Seitenmarke und PaBkreuz 

Patentanspruche 

5 

1. Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 
siens zwei mil je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und rait Registersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken, die Druckplatte \o 
mit Motiven, PaBkreuzen und Ausstanzungen fur 
PaBstifte versehen 1st und das aus den Ausstanzun- 
gen und PaBstiften bestehende Paflsystem einer im 
Plattenzylinderkanal angeordneten Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung zugeordnet ist, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB 

— die Registersysteme der Druckwerke zuein- 
ander justiert, 

— auf der Druckplatte vor dem ersten An- 
druck mit Hilfe einer MeBeinrichtung die Ab- 20 
stande in Seiten- urid Umfangsrichtung vom 
PaBkreuz oder Motivdetail zum PaBsystem. 
reprasentiert durch den Mittelpunkt eines 
PaBstifteSj gemessen und erfaBt, 

— die ermittelten Absiande vom PaBkreuz 25 
Oder Motivdetail zum PaBsystem mit den vor- 
gegebenen Registerdaten verglichen, 

— die Druckplatte auf den jeweiligen Platten- 
zylinder aufgebracht und 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 30 
nen und ermittelten Registerdaten durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
oder der Druckplattenklemm- und -spannein- 
richtung korrigiert werdea 

2. Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 35 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 
stens zwei mit je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und mit Registersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken, die Druckplatte 
mit Motiven. PaBkreuzen und Ausstanzungen fiir 40 
PaBstifte versehen ist und das aus den Ausstanzun-^ 
gen und PaBstiften bestehericie PaBsystem einer im 
Plattenzylinderkanal angeordneten Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung zugeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB 45 

— die Registersysteme der Druckwerke zuein- 
ander justien, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte 
auf einem mit PaBstiften versehenen Platten- 
scanner abgetegt, 50 

— auf der Druckplatte mit Hilf^einer MeBein- 
richtung die Abstande in Seiten- und Umfangs- 
richtung zwischen dem PaBkreuz oder Motiv- 
detail zum PaBsystem. reprasentiert durch den 
Mittelpunkt eines PaBstiftes gemessen und er- 55 
faflt. 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
oder Motivdetail zum PaBsystem mit den vor- 
gegebenen Registerdaten verglichen, 

— die Druckplatte auf den jeweiligen Piatten- eo 
zylinder aufgebracht. 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 
nen und ermittelten Registerdaten durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
Oder der Druckplattenklemm- und -spannein- 55 
richtung korrigiert werden. 

3. Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 



stens zwei mit je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und mit Registersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken. einer die Druck- 
platte auf dem Bogenweg iiber die Zylinder und 
Trommeln der Druckmaschine dem Plattenzylinder 
zu fiihrenden Druckplattenzufiihreinrichtung. die 
Druckplatte mit Motiven und PaBkreuzen verse- 
hen ist und die Druckplatte einer im Plattenzylin- 
derkanal angeordneten Druckplattenklemm- und 
-spanneinrichtung oder einem Plattengreifersystem 
zuordbar ist, dadurch gekennzeichnet. daB 

— die Registersysteme der Druckwerke zuein- 
anderjustiert, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte an 
den Anlegmarken und/oder Seitenmarke einer 
Bogerizufuhreinrichtung angelegt, 

— auf der an den Anlegmarken und der Sei- 
tenmarke anliegenden Druckplatte mit Hilfe 
einer MeBeinrichtung die Abstande in Seiten- 
und Umfangsrichtung vom PaBkreuz oder 
Motivdetail zu den Anlegmarken und der Sei- 
tenmarke gemessen und erfaBt, 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
oder Motivdetail zu den Anlegmarken und der 
Seitenmarke mit den vorgegebenen Register- 
daten verglichen. 

— die Druckplatte zum Plattenzylinder gefor- 
dert und auf diesen aufgebracht und 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 
nen und ermittelten Registerdaten durch Ver- 
stellen des Seiten- und Umfangsregisters und/ 
oder der Druckplattenklemm- und -spannein- 
richtung korrigiert werden. 

4. Verfahren zur Registerkorrektur nach Anspruch 
1 oder 2 oder 3 dadurch gekennzeichnet, daB 

— aus den an mindestens zwei Stellen der 
Druckplatte gemessenen Abstanden die 
Schraglage der Druckplatte errechnet und 

— die Schraglage durch Verstellen des Diago- 
nalregisters und/ oder der Druckplatten- 
klemm- und -spanneinrichtung korrigiert wird 

5. Verfahren zur Registerkorrektur von Druckplat- 
ten von Bogenoffsetdruckmaschinen mit minde- 
stens zwei mit je einem eine Druckplatte tragenden 
Plattenzylinder versehenen und mit Registersyste- 
men ausgestatteten Druckwerken, einer die Druck- 
platte auf dem Bogenweg iiber die Zylinder und 
Trommeln der Druckmaschine dem Plattenzylinder 
zufuhrenden Druckplattenzufuhreinrichtung. die 
Druckplatte mit Motiven und PaBkreuzen verse- 
hen ist und die Druckplatte einer im Plattenzylin- 
derkanal angeordneten Druckplattenklemm- und 
-spanneinrichtung zuordbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— die Registersysteme der Druckwerke zuein- 
ander justiert, 

— vor dem ersten Andruck die Druckplatte an 
den Aniegemarken und der Seitenmarke einer 
Bogenzufuhreinrichtung angelegt wird. 

— auf der an den Anlegmarken und der Sei- 
tenmarke anliegenden Druckplatte mit Hilfe 
einer MeBeinrichtung die Abstande in Seiten- 
und Umfangrichtung vom PaBkreuz oder Mo- 
tivdetail zu den Anlegmarken und der Seiten- 
marke gemessen und erfaBt, 

— die ermittelten Abstande vom PaBkreuz 
oder Motivdetail zu den Anlegmarken und der 
Seitenmarke mit den vorgegebenen Register- 
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daten verglichen, 

— die Differenzen zwischen den vorgegebe- 
nen und ermitielten Registerdaien durch Ver- 
siellen der Lage der Aniegmarken und/oder 
der Seitenmarke korrigiert und 5 

— die in ihrer Lage korrigierte Druckplatie 
registergerecht dem Plaitenzylinder zugefuhrt 
und mit Hilfe der Druckplattenklemm- und 
-spanneinrichtung auf dem Plattenzylinder ge- 
spanntwird "10 

6. Verfahren zur Registerkorrektur nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet. daB 

— aus den an mindestens zwei Stellen der 
Druckplatte gemessenen Abstanden die 
Schraglage der Druckplatte errechnet und 15 

— die Schraglage durch Verstellen der Lage 
der Aniegmarken und/oder der Seitenmarke 
korrigiert wird. 
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